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LO1 NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé dudng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thédng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va ddng y rang AASHTO sé& khéng chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké ca sw bat can hodc cac 6i
khac) lién quan t&i viéc sir dung ban dich nay theo béat c&r cach nado, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi s&r dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hoac chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

San pham duc bang thép cac bon dung trong
trng dung thong thwong

AASHTO M 103M/M 103-06

ASTM A 27/A 27M-05

1. PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén san pham dtic bang thép

cac bon dung trong trng dung thdong thwong cé cwong dé chiu kéo nhé nhat yéu cau 1én
t&i 485 MPa.
Chu tl}ic,h 1 - Cac mac thép quy dinh trong tiéu chuén nay dai dién‘cho vat lieu phu
hop dé lap ghép v&i cac san pham duc bang thép khac hoac v&i phan thép rén bang
phwong phap han néng chay. Luu y, khong phal cac mac thép déu cé cung kha nang
han hodc cé cung ky thuat han trén tat ca cac san pham dic. Ngwdi mua phai quy dinh
ky thuat han phu hop véi kha nang cia minh.

1.2 Tiéu chuan nay quy dinh mét s mac thép va hai loai sdn phdm dic sau. Mac va loai
thép duoc lay theo quy dinh clia ngwdi mua.

1.2.1  Méac N-1 - Chi phan tich thanh phan héa hoc.

1.2.2  Méc N-2 - Chi nhiét luyén, khéng thi nghiém tinh chat co hoc.

1.2.3 Mac U-415-205 [60-30] - Chi thi nghiém tinh chét co hoc, khéng nhiét luyén.

1.2.4 Mac 415-205 [60-30], 450-240 [65-35], 485-250 [70-36], va 485-275 [70-40] - Thi
nghiém tinh chat co hoc va nhiét luyén.

1.2.5 San pham thép duc Loai 1 va Loai 2 14y theo quy dinh & Muc 9.2.

1.3 Tiéu chuan nay ap dung cho ca don vi SI (M 103M) va don vi inch-pound (M 103). Bon
vi Sl va don vi inch-pound khéng nhét thiét phai twong dwong. Pon vi inch-pound dat
trong ngoac la dé chord rang, cac gia tri dé ap dung khi vat liéu tuan theo quy dinh cua
M 103.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:

= T 244, Thi nghiém co hoc cac san pham thép
2.2 Tiéu chuin ASTM:

A 732/A 732M, S&n pham duc bang thép céac bon va hop kim thap, dung trong trng dung
thdng thwong va hop kim ¢b ban cé cwong dd cao & nhiét dd cao



= A 781/A 781M, Céac yéu cau chung clia san pham duc bang thép va hop kim, dung trong

trng dung cong nghiép thong thudng

3 DIEU KIEN CHUNG KHI CHUYEN GIAO

3.1 Vat liéu san xuét theo tiéu chuan nay phai phu hop véi cac yéu ciu cla Tiéu chuan
ASTM A 781/A 781M va ca cac yéu cau bd sung dwoc quy dinh trong hop déng mua
ban. Néu vat lieu khong dat cac yéu cau chung ctia Tiéu chudn ASTM A 781/A 781M thi
coi nhw 1a khéng dat cac yéu ciu chung cua tiéu chuén nay. Trong trwéng hop cé mau
thuan gitra quy dinh cla tiéu chuan nay véi quy dinh cia Tiéu chudn ASTM A 781/A
781M, ap dung quy dinh cua tiéu chuan nay.

4 YEU CAU THONG TIN

4.1 Yéu cau vat liéu trong tiéu chuan nay bao gébm céac thong tin can thiét sau.

411 Sblwong;

4.1.2 Tiéu chuan, mac (Muc 1.2), va loai (Muc 9.2);

4.1.3 Mb ta s&n pham duc bang sb hiéu hoac ky hiéu;

4.1.4 Céc quy dinh cla tiéu chuan; va

415 Céac yéu cau bd sung can thiét, gém tiéu chuan nghiém thu.

5 BIEN PHAP NHIET LUYEN

5.1 Tat ca s&n phadm duc c6 Mac N-2, 415-205 [60-30], 450-240 [65-35], 485-250 [70-36],
va 485-275 [70-40] phai dwoc nhiét luyén bang phwong phap G, thwdng héa, thwdng
hdéa va t6i, hoac lam ngudi va téi. Trir khi cé quy dinh khac trong hgp dong, néu khéng
nha san xuét cé thé lwa chon nhiét luyén sadn pham dic bang bat ky phwong phap nao
ho&c phdi hop gitra cac phwong phap nhiét luyén.

5.1.1 Nhiét luyén dwogc thic hién sau khi san phém duc dwogc lam ngudi tr nhiét dé rot xuéng
khoang nhiét dé tao hinh.

5.2 Nhiét do 16 nung dé nhiét luyén phai diéu chinh dwoc bang hda ké.

6 THANH PHAN HOA HOC

6.1 Thép phai c6 thanh phan héa hoc phu hop véi cac yéu cau quy dinh & Bang 1. Sai s6

phan tich san phdm phai phu hop vé&i Sai sb phan tich san pham trong Tiéu chuén
ASTM A 781/A 781M. Néu ngwoi mua quan tam dén ham lweng thanh phan hda hoc
cla chat con dw, xem Muc S54.



Bang 1 - C4c yé&u cau vé thanh phan héa hoc

Thanh phan, %
Méac (S0 UNS)? bcacb Magié,® | Silicon, | Lwu huynh, | Phét pho,
on, Max Max Max Max
Max
Méac N-1(J02500) 0.25 0.75 0.08 0.06 0.05
Méac N-2(J03500) 0.35 0.60 0.08 0.06 0.05
Mac  U-415-205  [60-30]
(102500) 0.25 0.75 0.08 0.06 0.05
Mac 415-205 [60-30] (JO3000) |  0.30 0.60 0.08 0.06 0.05
Mac 450-240 [65-35] (J03001) |  0.30 0.70 0.08 0.06 0.05
Mac 485-250 [70-36] (J03501) | 0.35 0.70 0.08 0.06 0.05
Méac 485-275 [70-40] (J02501) |  0.25 1.20 0.08 0.06 0.05

a Loai 1 va Loai 2 dwoc bd sung vao ky hiéu mac thép (xem Muc 9.2).

® Vi mbi lwgng cac bon giam 0.01% dwdi yéu cau lon nhat quy dinh, dwoc phép tang 0.04%
magié trén yéu cau Io'n nhat quy dinh dé dat ham lweng Ién nhat la 1.4% v&i Mac 485-275 [70-
40] va 1.00% v¢&i cac mac khac.

7

7.1

TiNH CHAT CHIU KEO

Thwc hién 1 thi nghiém kéo cho 1 lan nhiét luyén va cac tinh chat co hoc dwoc xac dinh
phai phu hop véi cac yéu cau quy dinh & Bang 2 (tr» Mac N-1 va N-2). Thi nghiém kéo
dwoc thwe hién theo quy dinh cua Tiéu chuan T 244.

Bang 2 - Cac yéu cau vé tinh chat chiu kéo

Cuongdd | Gisihan | D2KEO 9 | by suy giam
Mac chiu kéo, Min, | chay, Min, [2-in.] dién tich,
MPa [ksi] | MPa [Ksi] Jand, Min, %
Mac U-415-205 [60-30] 415 [60] 205 [30] 22 30
Mac 415-205 [60-30] 415 [60] 205 [30] 24 35
Mac 450-240 [65-35] 450 [65] 240 [35] 24 35
Mac 485-250 [70-36] 485 [70] 250 [36] 22 30
Mac 485-275 [70-40] 485 [70] 275 [40] 22 30

a Loai 1 va Loai 2 dwoc bd sung vao ky hiéu mac thép (xem Muc 9.2).

b Khi dung thanh kim loai ICI dé thi nghiém kéo theo quy dinh cla tiéu chuan nay, chiéu dai
mau trén dwong kinh mat cat suy giam 1a 4:1.

¢ Néu c6 su théng nhét gitra nguwdi mua va nha san xuét, cé thé sir dung Mac 485-275 [70-40]
néu no dat cac yéu ciu ciia Mac 485-250 [70-36].

7.2

7.3

7.4

Thanh vat liéu thi nghiém dwoc ché tao trong khuén duc gibng véi Hinh 1cta Tiéu
chudn ASTM A 781 va c¢6 cung qua trinh nhiét luyén giébng v&i san phadm duc ma né dai
dién.

Thanh vat liéu thi nghiém co6 thé dwoc cat tr san phadm duc da nhiét luyén (néu quy
dinh) ho&c dwoc duc cung véi sdn pham duc theo lya chon ctia nha san xuét.

Thanh véat liéu dwgc dung dé Iéy mau thi nghiém phai dwgc nhiét luyén trong 10 twong
tw nhu khi ché tao san pham dic ma né dai dién. Néu ngudi mua cé quy dinh, thanh
vat liéu thi nghiém phai dwoc nhiét luyén cung véi san pham duc.

5



7.5

7.6

7.7

MA&u thi nghiém duwoc gia cdng tao hinh cé kich thwdc nhw thé hién & Hinh 4 cla Tiéu
chuén T 244 dé c6 thé gilr dwoc bang may thi nghiém kéo. Nén dung mau c6 kiéu dau
loai tron trong thi nghiém tiéu chudn nhw thé hién & Hinh 5 clia Tiéu chuan T 244,

Néu bat ky mau thi nghiém nao gia cong khdng chinh xac hoac cé khuyét tat trong qua
trinh gia cong hodc thi nghiém, cé thé bd qua va thay thé bang méau khac c6 cung qua
trinh nhiét luyén.

Néu ap dung tiéu chuan nay cho san phadm duc chinh xac, l&y mau va chuén bj theo
quy dinh cta Muc S3.2 cla Tiéu chudn ASTM A 732/A732M. Mau phai dwoc nhiét
luyén theo quy dinh cia Muc 7 4.

THi NGHIEM LAI

Néu két qua thi nghiém co hoc cla bat ky 16 hang, sdn pham dic khéng phu hop voi
cac yéu cau quy dinh, cho phép thi nghiém lai nhw chi dan trong Tiéu chuan T 244.
Theo Iya chon clia nha san xuét, sdn pham dic c6 thé dwoc nhiét luyén lai. Néu san
pham duc dwoc nhiét luyén lai, ching c6 thé khéng c6 ham lwgng austenite hon 3 1an
néu khoéng duoc sy dong y clia ngwdi mua. Thi nghiém sau khi nhiét luyén lai véi da sb
mau duoc lay tir cac vi tri pht hop véi tiéu chudn hodc véi yéu cau.

9.2

GIA CONG VA NHIET LUYEN LAl

Tét ca cac mbi han phai dwoc kiém tra va phai cé cling chét lwong tiéu chuén gibng voi
san pham duc.

Néu c6 yéu cau nhiét luyén trwéc khi han, Loai 1 phai dwoc quy dinh clng véi mac, va
cac moi han dwoc nhiét luyén phai dwgc quy dinh. Néu khéng quy dinh nhiét luyén
triwdc khi han, Loai 2 phai dwgc quy dinh cung v&i mac.

10
10.1

CAC TU KHOA

San pham thép duc; rng dung théng thuéng; thép.

CAC YEU CAU BO SUNG

Ngw&i mua co thé lwa chon cac yéu ciu tiéu chuén bd sung nhw mé ta & Tiéu chudn ASTM A
781/A 781M. O day chi liét ké tiéu dé nhirng yéu cau phu hop véi tiéu chuan nay. Cac yéu cau
bd sung thém phu hop tiéu chuén nay dwoc mé ta & dwdi day. Trong hop dong mua ban cua
nguw®i mua cé thé cé mot hodc vai yéu cau bd sung nay. Néu c6 yéu cau bd sung, yéu cau bd
sung d6 phai cé cung hiéu lwc néu n6é nam trong tiéu chuén nay. Chi tiét cac yéu cau bd sung
khoéng md ta hét sy théng nhéat gira ngwdi mua va nha cung cap, nhwng khéng dwoc nguoc lai
v6i ndi dung yéu cau trong tiéu chuan nay.

S1.

S2.

S3.

KIEM TRA HAT TU
KIEM TRA HAT TIA X

KIEM TRA SU XUYEN THAM CUA CHAT LONG



S4.

S6.

S8.

S9.

S12.

S13.

S14.

S51.

S51.1.

S51.2.

KIEM TRA BANG SONG SIEU AM
CHUNG NHAN

NHAN MAC

THi NGHIEM VA DAP CHARPY

THi NGHIEM XAC BINH BO CUNG
CAC THANH PHAN KHONG QUY PINH
THi NGHIEM KEO TU SAN PHAM BUC

CAC SAI SO CHO PHEP VE KiCH THU'O'C CUA SAN PHAM BUC BUQ'C CHE TAO
TU KHUON BUO'C DINH V|

Sai sb clia san pham thép duc thwong mai (Muc S51.1.1) dwoc ché tao t» mau dwoc
dinh vi va bé mét khong gia cong lay theo quy dinh & Bang 3. Tam khudn thép va
phwong phap rét ¢ thé tao ra sdn phdm duc co sai s6 nhé hon so véi cac gia tri quy
dinh & Bang 3. San pham duc cé thiét ké phirc tap cé thé cé sai sé cho phép khac cac
gia tri quy dinh & Bang 3.

Thuat nglr "san phém duc thwong mai" khong lién quan dén san pham duc dac biét dé
lam chuén, hoac san pham duc thanh phdm véi sai sé nhd hon cac gia tri quy dinh &
Bang 3.

Bang 3 - Cac sai sb thuong gép clia kich thudc theo chiéu dai ctia san pham duc so véi kich
thwéce thiét ké

Kich thué’c[;irt]r}iét ké, mm Sai s6, mm [in]
<=75[3] +3[+ 4,1 -2[- %]
>75+175[3 + 7] +4[+ %,] -3[- %]
> 175 + 500 [7 + 20] +5[+ %,] -A[- %]
> 500 + 2500 [20 + 100] +6[+ 9,1 -5[- %]

S52.

S52.1.

VAN KHUON CUA SAN PHAM BUC BU'Q'C CHE TAO T KHUON DU'Q'C BINH VI
San pham duc sau khi b van khuén phai khéng c6 phoi van khudn hoac nhirng vét I6m
& trén hodc dwdi dwong bao sédn phadm duc véi s lwong vwot quéa gia tri quy dinh &
Bang 4.

Bang 4 - C4c sai sb van khuon

Kich thwéc van Do 16i max, | Do 16m, max,
khuon, mm [in.] mm [in.]
max, mm [in.]
<=100 [4] 3 [ 4] 3[ %]
> 100 + 200 [4 + 8] 6[ %] 3[ %]
> 200 + 500 [8 + 20] 10 [ %] 3[ %]




Kich thwéc van Do 16i max, | Do 16m, max,
khudn, mm [in.] mm [in.]
max, mm [in.]
> 500 + 750 [20 + 13 [ %] 6[ 1]
30]
> 750 [30] 19 [%] 6[%]
S53. CAC SAI SO VE KHOI LUONG CUA SAN PHAM BUC DPUOC CHE TAO TU KHUON
PUOC DINH VI
S53.1. Céc sai sb cho phép clia khéi lwgng trung binh ciia s&n phdm duc lay theo quy dinh &
Bang 5.
Bang 5 - Cac sai s0 cho phép? cda khdi lwgng trung binh cta san pham duc
Kich thuéc dSLf('yrfo Sai o
san pham duc, kg [Ib] o 9 °
<= 45 [100] 8.0 8.0
> 45 + 230 [100 + 500] 6.5 5.0
> 230 + 4540 [500 = 5.0 3.0
10000]
> 4540 [10000] 3.0 2.5

S54. PHAN TiCH THANH PHAN HOA HOC CUA CAC CHAT CON DV

S54.1. Nha san xuét sé xac dinh phan tram céc chat theo quy dinh sau, bang cac phuong
phap theo quy dinh & Tiéu chuan ASTM A 781/A 781M. Cac két qua phan tich thanh
phan héa hoc phai phu hgp véi cac yéu cau sau:

DPéng, max, % 0.50
Niken, max, % 0.50
Molybdenum, max, 0.25
%

Crém, max, % 0.50

S54.2. Téng ham lwgng cac chéat con dw Ién nhat a 1.00%.



